Datenblatt - Schleuder
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Datenblatt - Schleuder

spezifischer Energieverbrauch [Wh/kg]
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Datenblatt - Wringer

Allgemeine Angaben

Trockengewicht

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 %
NafRgewicht zu Beginn der Messung
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Datenblatt - Wringer

spezifischer Energieverbrauch [Wh/kg]
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Datenblatt - Kondensationstrockner

Allgemeine Angaben

Trockengewicht

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung
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Datenblatt - Kondensationstrockner

spezifischer Energieverbrauch [Wh/kg]
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Datenblatt - Strahlungstrockner

Allgemeine Angaben

Trockengewicht

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 %
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Datenblatt - Strahlungstrockner

spezifischer Energieverbrauch [Wh/kg]
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Datenblatt - Gastrockner

Allgemeine Angaben

Trockengewicht

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 %

NafRgewicht zu Beginn der Messung
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Versuchsprotokoll
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Trocknungs- Wasser- Endfeuchte gie-
gut menge verbrauch

Versuchs- Zéhler- Energie-
dauer [min] stand verbrauch
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Datenblatt - Gastrockner

spezifischer Energieverbrauch [Wh/kg]
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Auswertung — spezifischer Energieverbrauch der Trocknungsverfahren

spezifischer Energieverbrauch [Wh/kg]
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Auswertung — Energiebilanz Konvektionstrockner




Auswertung — Energiebilanz Strahlungstrockner




