
Datenblatt - Schleuder 

 

 

 

 

 

. 

 

 

 

 

Allgemeine Angaben 

Trockengewicht   

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 % 160 % 

Naßgewicht zu Beginn der Messung   

Anzahl der Tücher 1 2 

 

 

 

Versuchsprotokoll 
Schleuder- 

zeit 

[min] 

Anzahl der 

Tücher 

Energie-

Verbrauch 

Naßgewicht 

Trocknungs-

gut 

Entzogene 

Wasser-

menge 

Endfeuchte 

Spez. 

Energie-

verbrauch 
       

0,5 1      

1,5 1      

2,5 1      

3,5 1      

4,5 1      

5,5 1      

6,5 1      
       

0,5 2      

1,5 2      

2,5 2      

3,5 2      

4,5 2      

5,5 2      

6,5 2      

 

 





Datenblatt - Schleuder 

 

 

 

 

 

10
20
30
40
50
60
70
80
90

100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220

100 110 120 130 140 150 160 170 180

rela tive Gu ts feu ch te [%]

sp
ez

if
is

ch
er

 E
n
er

g
ie

ve
rb

ra
u
ch

 [
W

h
/k

g
]





Datenblatt - Wringer 

 

 

 

 

 

Allgemeine Angaben 

Trockengewicht  

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 % 

Naßgewicht zu Beginn der Messung  

Anzahl der Tücher 1 

 

 

 

Versuchsprotokoll 

Anzahl der 

Durchläufe 

Umdrehungen 

des Handrads 

Energie-

verbrauch 

Naßgewicht 

Trocknungs-

gutes 

entzogene 

Wasser-

menge 

Endfeuchte 

Spez. Ener-

gie-

verbrauch 
       

1 1      

1 2      

1 3      
       

2 1      

2 2      

2 3      
       

3 1      

3 2      

3 3      
       

4 1      

4 2      

4 3      
       

5 1      

5 2      

5 3      

 

 

 





Datenblatt - Wringer 
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Datenblatt - Kondensationstrockner 

 

 

 

 

 

Allgemeine Angaben 

Trockengewicht  

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 % 

Naßgewicht zu Beginn der Messung  

Anzahl der Tücher 4 

 

 

 

Versuchsprotokoll 

Versuchs-

dauer [min] 

Zähler-

stand 

Energie-

verbrauch 

Naßgewicht 

Trocknungs-

gut 

entzogene 

Wasser-

menge 

Endfeuchte 

Spez. Ener-

gie-

verbrauch 

0       

1       

3       

6       

10       

15       

20       

30       

40       

50       

60       

70       

80       

 

 





Datenblatt - Kondensationstrockner 
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Datenblatt - Strahlungstrockner 

 

 

 

 

 

Allgemeine Angaben 

Trockengewicht  

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 % 

Naßgewicht zu Beginn der Messung  

Anzahl der Tücher 1 

 

 

 

Versuchsprotokoll 
Versuchs-

dauer 

[min] 

Zähler-

stand 

Energie-

verbrauch 
Gewicht 

entzogene 

Wasser-

menge 

End-

feuchte 

Trocknungs-

geschw. 

[kg/min] 

Spez. 

Energie-

verbrauch 

0        

0,5        

1        

1,5        

2        

2,5        

3        

4        

5        

6        

8        

10        

12        

14        

16        

18        

20        

22        

24        

26        

28        

30        

32        

34        

36        

 

 





Datenblatt - Strahlungstrockner 
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Datenblatt - Gastrockner 

 

 

 

 

 

Allgemeine Angaben 

Trockengewicht  

Relative Gutsfeuchte zu Beginn der Messung 160 % 

Naßgewicht zu Beginn der Messung  

Anzahl der Tücher 4 

 

 

 

Versuchsprotokoll 

Versuchs-

dauer [min] 

Zähler-

stand 

Energie-

verbrauch 

Naßgewicht 

Trocknungs-

gut 

entzogene 

Wasser-

menge 

Endfeuchte 

Spez. Ener-

gie-

verbrauch 

0       

1       

3       

6       
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20       

30       

40       

50       

60       

70       
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Datenblatt - Gastrockner 
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Auswertung – spezifischer Energieverbrauch der Trocknungsverfahren 
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Auswertung – Energiebilanz Konvektionstrockner 

 

 

 

 



Auswertung – Energiebilanz Strahlungstrockner 
 

 

 

 

 


